UNSERE HERAUSFORDERUNG

Wie kann Stahl ohne Olschmierung gleiten?

Sollen Reibung und Verschleiss bei bewegten Elementen reduziert werden,

50 kommt iiblicherweise eine Ol- oder Fettschmierung zum Einsatz. Diese
Schmierungstechniken bringen jedoch auch Nachteile mit sich, wie z.B.
Verschmutzungen und inshesondere bei langsamen Bewegungen unter hohen
Lasten nur unbefriedigende Gleiteigenschaften.

Die Trockenschmierung bietet sich an als Alternative zur 0I- oder Fett-
schmierung bei hohen Lasten und niederen bis mittleren Reibgeschwindig-
keiten, wenn gleichzeitig trockene und saubere Oberfléachen gefordert sind.
Als ideale technische Losung hat sich hier die Beschichtung der relevanten
Funktionsfldchen mit den sogenannten Gleitlacken oder auch anti-friction-
coatings etabliert.

Moderne Gleitlacke weisen ein hohes Lasttragevermdgen und sehr
niedrige Reibwerte (< 0,1 p) auf, wobei die chemische Zusammensetzung des
Gleitlackes den aktuellen Umweltauflagen vollstandig entspricht und daher
insbesondere fiir die Automobil- und deren Zuliefererindustrie geeignet ist.

Die Verwendung von modernen Trockenschmierstoff-Beschichtungen
bietet sich hier an, um saubere und trockene Reibbedingungen maBgeschnei-
dert einzustellen.

Reibungsmindernde Trockenschmierstoffe werden in Form einer Beschich-
tung auf die Oberflache im Schichtdickenbereich von 5-30 pym appliziert und
verlangern dadurch die Lebensdauer von Bauelementen signifikant bis hin zur
Lebensdauerschmierung.

In Abhéngigkeit von den vorliegenden Randbedingungen des zu beschich-
tenden Systems kommen Tribo Coating ®-Beschichtungssysteme zum Einsatz,
die in breiter Auswahl zur Verfiigung stehen.

Zusatzlich zu den Trockenschmiereigenschaften bieten TriboCoating ®-
Schichtsysteme einen hervorragenden Korrosionsschutz. Diese multifunktio-
nelle Eigenschaft ermdglicht ein breites Anwendungsspektrum u.a. fiir die
Automobil-, Maschinenbauindustrie und Verbindungstechnik.

BESCHICHTUNGSZENTRUM
Wickede/Ruhr

Verfahrensvarianten

Stiickgut  Schiittgut

Strahlbehandlung X X
Zinkphosphat X X
Endurion® X ) 4
gleitaktive Schicht X X
Korrosionsschutz-Schicht X X
Antiadhasions-Schicht X X

Werkstoffe
Elastomere
Aluminium

Stahl

Immer, wenn es um Reibwert-
und VerschleiBminderung geht,
ist TriboCoating® von Hillebrand
die beste Losung.

DIE VORTEILE

Breite Beschichtungssystem-
Palette

Komplette Vorbehandlung und
Beschichtung im Haus

Kompetenzbiindelung vor Ort

Kleine bis groBe Serien
maglich

Systemlieferant bis hin zur
Konfektionierung

Innovativ und forschungsaktiv

Entwicklungspartner
fur Industriekunden
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Wie erreicht man, dass eine
PKW-T(r leichter verriegelt?

Hillebrand Coating Technologies
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konfrontiert.

Die TriboCoating® Oberfldchenbehandlung

brachte hier die gewiinschte Lésung. Aufbauend
auf unserer speziellen Endurion-Vorbehandlung
wird eine gleitaktive Schicht auf die einzelnen
Komponenten aufgetragen. Durch die Beschich-
tung wird der Reibwert untereinander reduziert.
Die Spuren des tagtéglichen Gebrauchs werden
auf ein Minimum beschrénkt, die Lebensdauer
des Systems wird deutlich erhoht. Durch die
geringe Schichtdicke von ca. 10 ym gibt es
auch mit den Passungen keine Probleme.

‘ Multifunktionsschichten
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